LS-STEEL

MEMORIAL DESCRITIVO
ESTRUTURA METALICA

OBRA: Sede Esportiva Comunidade Sao Pedro
PROPRIETARIO: Municipio de Tunapolis
Enderecgo: Rua Sao Teodoro, Linha Sao Pedro

1. INFORMAGOES PRELIMINARES

Os servigos a serem especificados visam a execucao da estrutura metalica e escada
de acesso ao terreno vizinho do Projeto de construgao da Sede Esportiva da comunidade
de Sao Pedro no municipio de Tunapolis.

De modo geral, os servigos constarao de: a) Vigas inclinadas em chapa dobrada; b)
Pilares metalicos em perfil “caixao” de chapas dobradas; e, c) Degraus com chapa dobrada
em Z, conforme especificagdo em projeto.

2. ESTRUTURA METALICA
2.1. ESTRUTURA DE ACO

Composta de perfis de chapa dobrada, executada na forma de viga inclinada e
pilares no patamar intermediario como elementos principais, de acordo com dimensodes e
bitolas previstas no projeto. As ligacdes entre as diversas pegas serdo feitas por meio de
solda, salvo as ligacbes entre ago e concreto, que serao efetuadas por meio de
chumbadores previamente concretados com a fundacao..

Sera utilizado perfil de chapa dobrada em U nas vigas inclinadas e para os pilares.
Estes que serao utilizados em formato “caixao”, onde sao dois perfis U soldados pelas abas.
Os degraus serao feitos em chapa xadrez dobrada em Z conforme projeto.

Todas as soldas utilizadas deverao ser executadas de acordo com as prescricoes e
técnicas indicadas na norma “ Structural Welding Code” da AWS.

O Contratante podera exigir testes em qualquer solda.

2.2. TRATAMENTO E PINTURA
A pintura prevé o uso da estrutura metalica em ambientes de média agressividade.

Limpeza preliminar: Toda a superficie a ser pintada devera ser totalmente isenta de
po, graxa, 6leo e qualquer residuo de ferrugem.

Acabamento: Pintura com tinta Esmalte Alquidico, aplicado com pistola, na cor a ser
definida.

Para retoques aos danos ocorridos durante transporte e montagem deverdo ser
feitos com o0 mesmo material utilizado no acabamento.
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2.3. MATERIAIS

2.3.1.1 Acos:

Perfis de chapa dobrada ................ ASTM A-36
Chapas grossas ........ccccceeeeeeeennneen. ASTM A-36

Chumbadores ..........cccceevviieeennnne ASTM A-36

Ligacies .......ceevveeiiiiiiiiiieeeeeee ASTM A-307

Todo o material devera ser novo e de acordo com a ultima edi¢gao de Norma.
O uso de materiais diferentes dos especificados, deverao ser, antes do seu uso,
submetidos a aprovagao do Contratante.

2.3.1.2 Desempenamento:

Todos os perfis, chapas ou barras, que sofram empenamento, devido processo de
fabricacdo, transporte ou montagem, deverdo ser desempenadas por métodos que nao
venham a provocar fraturas.

O ago, em hipotese alguma podera ser aquecido, mas quando isto se tornar
estritamente necessario a temperatura ndo podera ultrapassar os 650°.

2.3.1.3 Processo de soldagem:

As soldas devem ser livres de imperfeicbes como por exemplo: asperezas,
reentrancias, saliéncias, protuberancias, orificios, crateras e respingos, os quais dificultam a
perfeita aplicacdo das tintas e a eficiéncia dos sistemas de protecdo das pinturas. A
superficie da solda deve ser adequadamente alisada com ferramentas mecanicas como
disco abrasivo ou esmeril.

Tunapolis, 14 de Abril de 2023.
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